具体实施方式
下面结合具体实施方式对本发明做进一步的描述，并非对本发明保护范围的限制。 本具体实施方式将所要涉及的参数统一描述如下：镁橄榄石生料的粒径小于200目;轻烧氧化镁、烧结镁砂和电熔镁砂的粒径均小于180目。实施例中将不赘述。

　　实施例1：

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将60～70wt%的镁橄榄石生料和30～40wt%的轻烧氧化镁混合，外加38～45wt%的水、0.05～0.2wt%的羧甲基纤维素和0.1～0.3wt%的三聚磷酸钠混合均匀，再外加0.5～0.8wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1450～1550℃的条件下烧成，保温2.5～6小时。

　　本实施例1所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.9～1.2g/cm3，导热系数为0.30～0.60w/(m.k)，耐压强度达到3.0～10.8MPa。

　　实施例2

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将70～75wt%的镁橄榄石生料和25～30wt%的轻烧氧化镁混合，外加35～42wt%的水、0.1～0.4wt%的酚醛树脂、0.2～0.5wt%的木质素磺酸钠和0.1～0.5wt%的MgCl2混合均匀，再外加0.8～2wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1400～1500℃的条件下烧成，保温6.0～10小时。

　　本实施例2所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.8～1.1g/cm3，导热系数为0.30～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.4～10.4MPa。

　　实施例3

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将75～80wt%的镁橄榄石生料和20～25wt%的轻烧氧化镁混合，外加30～40wt%的水、0.3～0.5wt%的硅溶胶、0.1～0.2wt%的三聚磷酸钠、0.05～0.3wt%的木质素磺酸钠和0.1～0.4%的MgCl2混合均匀，再外加0.8～1.5wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1300～1500℃的条件下烧成，保温8.0～12小时。 本实施例3所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.7～1.0g/cm3，导热系数为0.20-0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.2～9.4MPa。

　　实施例4

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将80～90wt%的镁橄榄石生料和10～20wt%的轻烧氧化镁混合，外加25～40wt%的水、0.05～0.4wt%的羧甲基纤维素、0.1～0.3wt%的六偏磷酸钠和0.05～0.4%的MgCl2混合均匀，再外加1.0～2.0wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1350～1500℃的条件下烧成，保温2.5～10小时。

　　本实施例4所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.6～0.9g/cm3，导热系数为0.20～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.6～11.5MPa。

　　实施例5

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将80～85wt%的镁橄榄石生料和15～20wt%的轻烧氧化镁混合，外加28～40wt%的水、0.05～0.3wt%的羧甲基纤维素、0.05～0.15wt%的六偏磷酸钠和0.1～0.2wt%的三聚磷酸钠混合均匀，再外加0.5～1.0wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1450～1550℃的条件下烧成，保温6.0～10小时。

　　本实施例5所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.7～0.9g/cm3，导热系数为0.20～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.6～10.8MPa。

　　实施例6

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将85～90wt%的镁橄榄石生料和10～15wt%的轻烧氧化镁混合，外加25～35wt%的水、0.05～0.2wt%的羧甲基纤维素、0.1～0.3wt%的六偏磷酸钠和0.05～0.2wt%的MgCl2混合均匀，再外加0.5～1.2wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1350～1450℃的条件下烧成，保温2.5～8.0小时。

　　本实施例6所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.6～0.8g/cm3，导热系数为0.20～0.40w/(m.k)，耐压强度达到4.0～11.5MPa。

　　实施例7

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将90～95wt%的镁橄榄石生料和5～10wt%的烧结氧化镁混合，外加25～32wt%的水、0.2～0.3wt%的硅溶胶、0.05～0.2wt%的六偏磷酸钠、0.05～0.1wt%的木质素磺酸钠和0.05～0.3wt%的MgCl2混合均匀，再外加0.8～1.8wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1400～1500℃的条件下烧成，保温8.0～12小时。

　　本实施例7所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.7～1.1g/cm3，导热系数为0.30～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.5～10.6MPa。

　　实施例8

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将60～75wt%的镁橄榄石生料和25～40wt%的电熔氧化镁混合，外加35～45wt%的水、0.15～0.35wt%的羧甲基纤维素、0.1～0.35wt%的木质素磺酸钠和0.2～0.5wt%的MgCl2混合均匀，再外加0.8～1.5wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1400～1500℃的条件下烧成，保温8.0～12小时。 本实施例8所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为1.0～1.2g/cm3，导热系数为0.40～0.60w/(m.k)，耐压强度达到3.4～10.0MPa。

　　实施例9

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将75～85wt%的镁橄榄石生料和15～25wt%的电熔氧化镁混合，外加32～40wt%的水、0.05～0.25wt%的酚醛树脂、0.1～0.15wt%的六偏磷酸钠、0.1～0.2wt%的三聚磷酸钠、0.05～0.15wt%的木质素磺酸钠和0.1～0.5wt%的MgCl2混合均匀，再外加0.5～1.0wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1350～1450℃的条件下烧成，保温6.0～10小时。

　　本实施例9所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.9～1.2g/cm3，导热系数为0.30～0.60w/(m.k)，耐压强度达到3.2～9.3MPa。

　　实施例10

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将85～90wt%的镁橄榄石生料和10～15wt%的电熔氧化镁混合，外加30～40wt%的水、0.1～0.2wt%的羧甲基纤维素、0.1～0.3wt%的六偏磷酸钠和0.05～0.2wt%的NH4OH混合均匀，再外加0.8～2wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1450～1550℃的条件下烧成，保温6.0～10小时。

　　本实施例10所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.7～1.0g/cm3，导热系数为0.20～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.0～8.2MPa。

　　实施例11

　　一种镁橄榄石轻质砖及其制备方法。先将90～95wt%的镁橄榄石生料和5～10wt%的烧结氧化镁混合，外加25～35wt%的水、0.2～0.5wt%的硅溶胶、0.1～0.4wt%的六偏磷酸钠和0.1～0.3wt%的NH4OH混合均匀，再外加0.6～1.8wt%的发泡剂所制成的泡沫，搅拌均匀后浇注成型，自然干燥，低温烘烤，在1350～1450℃的条件下烧成，保温8.0～12小时。

　　本实施例11所制得的镁橄榄石轻质砖的体积密度为0.8～1.1g/cm3，导热系数为0.30～0.50w/(m.k)，耐压强度达到3.2～8.8MPa。

　　本具体实施方式所用的主要原料镁橄榄石为目前利用价值不大的镁橄榄石尾矿生料，成本较低;生产工艺也非常简单，通过通过浇注成型，烧成后即可投入在钢铁、陶瓷等各个行业的筑炉保温材料的生产中使用;同时整个过程不会产生有害气体，对环境也起到了一定得保护作用。本发明采用泡沫法制备的镁橄榄石轻质砖，材料内部形成的大量封闭均匀的微小气孔，有利于提高材料的隔热效果和力学性能，所制备的镁橄榄石轻质砖的体积密度0.6～1.2g/cm3，导热系数0.2～0.60w/(m.k)，耐压强度3.0～11.5MPa，能很好地满足目前热工工业生产要求。

　　因此，本具体实施方式具有生产成本低，工艺简单，节能环保，易大规模生产的优点，而生产出来的轻质砖制品亦具有较高的强度，较低的体积密度和导热系数。具有广泛的社会和经济价值。

