权利要求书
1.一种白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，由下述方法制得：(1)将白云石尾矿浆筛除>5mm的杂物，通过自然风干或设备烘干后得到含水量<5%的白云石尾矿;(2)将固化剂9～10.8重量份和白云石尾矿81～82.93重量份、水6.27～10重量份碾压拌合均匀;(3)拌合后的混合料送入模具，压制成型得到砖坯，再进行养护后即得。 
2.如权利要求1所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(2)中固化剂为水泥基固化剂，其颗粒比表面积达400m2/kg以上。

　　3.如权利要求1所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(2)中先将固化剂和白云石尾矿混合料拌合碾压均匀，然后将水以喷雾的方式喷入混合料中，边喷入边混碾至混合料充分均匀。

　　4.如权利要求3所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(2)中，所述混碾后使混合料中泥颗粒粒度<0.5mm，所述喷雾时雾滴粒度<0.5mm，喷雾速度达到0.8～1.6kg/s。

　　5.如权利要求3或4所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(2)中，使用下述三种方法中的任一种：①先将固化剂与白云石尾矿拌和50～70秒，得到固化剂与白云石尾矿混合干料，再对混合干料混碾50～70秒，最后边喷入雾状水边混碾170～200秒；②先对白云石尾矿混碾50～70秒，再加入固化剂混碾50～70秒，最后边喷入雾状水边混碾170～200秒；③先对一起加入其中的白云石尾矿与固化剂混碾100～130秒，然后边喷入雾状水边混碾170～200秒。

　　6.如权利要求1所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(3)中通过振动方式将拌合后的混合料送入模具。

　　7.如权利要求1或3或4或6所述的白云石尾矿砖的制备方法，其特征在于，所述步骤(3)模具中的混合料通过静压或动压的方式成型，静压成型时，要求静压成型压力≥24MPa;动压成型时，要求振动频率≥50Hz，振动加速度≥68.6m/s2。

